Serie 13500 FORDERTECHNIK Universal

GH@ Scherenrollenbahnen

MASCHINENBAU Rundriemenantrieb

Wir haben etwas gegen Stillstand.

GURA-Universal-Scherenbahnen finden in Der besondere Qualitétsstandard dieses GURA-Universal-Scherenrollenbahnen
allen Bereichen des betrieblichen Stickgut-  Produkfes basiert auf dem Erfahrungs- Rundriemenantrieb

fransportes Anwendung, in denen eine potential vieler unterschiedlicher Anwen-
unbewegliche Streckenfiihrung nicht er- dungen und der Kompetenz engagierter ® Bahnbreiten 400, 500, 600 mm
wiinscht ist. Ein System, das im laufe der  Mitarbeiter. * Ausgezogene Léngen bis 7,5 m mit
Jahrzehnte immer wieder optimiert und einer Bahn méglich
auf den neuesten Stand innerbetrieblicher * Stufenlose Hohenverstellung von
Anforderungen abgestimmt wurde. 720 -1.150 mm

® Geringer Platzbedarf bei
GURA-Universal-Scherenbahnen mit Rund- eingeschobenem Zustand
riemenantrieb werden mit stahlverzinkten * langlebige, glanzverzinkte Ausfihrung
Rollen geliefert. Die Rollen werden mit e Verfahrbar, feststellbare Lenkrollen fir
Hilfe von Rundriemen durch Kleinmotore sicheren Stand
24V angetrieben. Die Standardge- ® Kurvenbildung bis 180° méglich
schwindigkeit v betragt ca 0,3 m/s. Die ® Tragrollenwerkstoff: Stahl verzinkt,
Bahnen sind in der Lénge flexibel, kur- & 50 mm.
vengdngig und hohenverstellbar. Dabei ® Kombinierbar mit anderen Gura
folgt das Férdergut auch ohne Seiten- Fordersystemen
fohrungen dem gewdhlten Bahnverlauf. ® Uber 50-ahriges Produkt Know-how mit
Die angetriebenen Ausfihrungen kénnen standiger Qualitatsiberwachung
mit nichtangetriebenen GURA-Universal- ® incl. kompletter Elektrik for Anschluf®
Scherenbahnen und starren GURARollen- 1 x 230V 50 hz und Umschalter fiir
und Réllchenbahnen durch einhéngbare Reversierbetrieb.

Verbindungselemente bzw. Einhdnge-
haken verbunden werden.
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Best. Nr. B Anzahl  Scheren-  Rollen  Anzahl ~ Tmin  Tmax L min Lmax  Tragfahigkeit Férder- Strom-
[mm] Achsen  wangen pro Achse  Fiife [mm] [mm] [mm] [mm] zwischen  geschwindigkeit  versorgung
2 FiBen [daN] [m/s]

13500 413 sV 400 2 1 3 56 150 1900 4500 30 0,3 1x230V 50 hz
13500 414 sV 2 1 4 56 150 2500 6300 30 0,3 1x230V 50 hz
13500 415 sV 2 1 5 56 150 3100 8000 30 0,3 1x230V 50 hz
13500 513 SV 500 2 1 3 56 150 1900 4500 30 0,3 1x230V 50 hz
13500 514 SV 2 1 4 56 150 2500 6300 30 0,3 1x230V 50 hz
13500 515 SV 2 1 5 56 150 3100 8000 30 0,3 1x230V 50 hz
13500 613 SV 600 2 1 3 56 150 1900 4500 30 0,3 1x230V 50 hz
13500 614 SV 2 1 4 56 150 2500 6300 30 0,3 1x230V 50 hz
13500 615 SV 2 1 5 56 150 3100 8000 30 0,3 1x230V 50 hz
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